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CATALFEN SL Spachtel (U

. . M
Hochwertiger Zweikomponentenspachtel ATALFER
. POLYESTER BODY FILLEN
Beschreibung: == &

Ein universell haftender 2K Polyesterspachtel (Super-Leichtspachtel) fiir galvanisch verzinkte
Untergriinde (auch ohne anschleifen), Aluminium- oder Stahloberflachen, Kupfer, Holz Stein und
verschiedenen Kunststoffen (z.B. Hart - PVC, Polyester) auch bei hdheren Temperaturen (bis ca.
100°C).

Multifunktionsspachtel mit cremiger Konsistenz zum porenfreien Spachteln mit klebefreier Oberflache
und superleichter Schleifbarkeit.

Eigenschaften:

- universell haftender Multifunktionsspachtel

- fir galvanisch verzinkte, Aluminium- oder Stahloberflachen, Holz, Stein und Kunststoff

- sehr schnelle Aushartung (8-10 Minuten)

- besonders gute Haftung auf vielen Untergriinden

- sehr gute Ziehfahigkeit durch besonders cremige Konsistenz

- hohes Fiill- und Standvermaogen (grol3flachig bis 5 mm, kleinfldachig bis 10 mm Schichtdicke in
einem Arbeitsgang moglich)

- geringe Dichte

- leichte Schleifbarkeit mit hohem Abrieb

- sehr gute Elastizitat

- bestandig gegen Wasser, Benzin, Mineral6le, verdiinnte Sduren und Laugen

Anwendungsgebiete:

Flr den professionellen Einsatz in Karosseriewerkstatten, im Nutzfahrzeugbau oder in
Maschinenbaufirmen. Zum Egalisieren von Vertiefungen oder Unebenheiten vor allem auf galvanisch
verzinkten,aber auch auf anderen Oberflachen, wie z.B. Eisen, Stahl, Aluminium. Durch seine besonders
guten Hafteigenschaften kann auf ein Anschleifen der sehr diinnen Zinkschicht verzichtet werden.

Technische Daten:

Produkt: Polyesterspachtelmasse Harterpaste
Verpackung: Dosen 1,0 LT. Volumen wie 1,6KG. Tuben
Farbton: weiss rot
Spezifisches Gewicht: 1,51 g/cm3 1,1g/cm3?
VOC-Wert: < 250 g/(max. 150 g/l)

Lagerstabilitat: Ca. 12 Monate bei kihler und frostsicherer Lagerung

im gut geschlossenen Originalgebinde

Sicherheitshinweise: Siehe EG Sicherheitsdatenblatt
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Verarbeitung:
Untergrund:

Der Untergrund muss entrostet, entfettet, trocken und staubfrei und leicht angerauht sein.
Bei normalem Stahlblech ist ein leichtes Anschleifen empfehlenswert.

Dosierung:

Zu einer Menge von 100 g Spachtel werden 2- 4 g Harterpaste rot zugegeben

( Harterpaste entspricht ca. 4 - 5 cm aus der Schraubtube).

Das Mischungsverhaltnis darf nicht Gberschritten werden! Eine Harteriberdosierung tber 4 %
vermindert die Haftung und kann die Oberflachentrocknung verschlechtern. Es kann auch zu Farbton-
veranderungen im Decklacksystem fiihren. Hartermengen unter 1 % verzogern die Aushartung, bei
niedrigen Temperaturen erfolgt eine unvollstandige Aushartung und die Oberflache bleibt stark klebrig.
Beide Komponenten werden solange miteinander vermischt, bis ein homogener Farbton erreicht ist.

Topfzeit: Beide Komponenten werden solange miteinander vermischt, bis ein homogener Farbton
erreicht ist. Die Mischung bleibt dann ca. 2 - 6 Minuten verarbeitungsfahig.
Verarbeitungszeitraum [in min]:

bei 20°C
2% Harter 4-6 Minuten
4% Harter 2-4 Minuten

Trockenzeit:

Nach 10-20 Minuten kann der ausgehartete Spachtel bearbeitet werden. (schleifen, bohren, frasen).
Warme beschleunigt, Kalte verzogert die Aushartereaktion. Die bearbeitete Spachteloberflache kann mit
allen handelsiblichen Fillern und Lacken Uberarbeitet werden. Arbeitsgerdate kénnen mit Nitro -
Reinigungsverdiinner gereinigt werden.

Besondere Hinweise:

Zum Schutz der Hande Handschuhe verwenden.

Bei metallischen Untergriinden sollte in moéglichst kurzem Zeitabstand nach dem schleifen gespachtelt
werden, um eine Haftungsverminderung zu vermeiden.

Vor dem Uberlackieren mit 2K Acryllack, sollte zur Vermeidung einer Blasenbildung eine Grundierung
oder ein Non-Sanding-Sealer (2K Filler) aufgetragen werden.

Soll das Produkt in dickeren Schichten aufgetragen werden, sollte mit méglichst wenig Harter, bzw. in
mehreren Schichten gearbeitet werden.

Ausgeharteter Spachtel kann nicht mehr mit Lésemittel, sondern nur noch mechanisch oder durch hohe
Temperaturen (> 200°C) entfernt werden.

Bei richtiger Verarbeitung ist der ausgehartete Spachtel nicht gesundheitsschadlich.

Lagerfahigkeit 12 Monate ab Abfiilldatum
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